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CONTORNEADORES DE COMPRESION ROCO
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ROCO CM e Hélice media de compresion e Biselado s
- ® Principal H
¢ 4-8 canales ® Mango liso ¢ Pulgadas O Secundario | C [l @
Numero de catdlogo -_-_mm—-m-“ KCCO5A
ROCM4CH0250R075HA 1/4 1/4 0,188 21/2 0,005 4 7380147
ROCM6CH0375S075HA 3/8 3/8 3/4 0,281 B 0,005 6 7380148
ROCM6CH0375R150HA 3/8 3/8 1172 0,281 31/2 0,005 6 7380149
ROCM8CH0500S113HA 172 12 11/8 0,375 31/2 0,005 8 7380150
ROCM8CH0500R150HA 172 12 1172 0,375 4 0,005 8 7380401
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ROCO CS ¢ Hélice lenta de compresion e Biselado s
- ® Principal H
e 3-4 canales * Mango liso ® Pulgadas O secundario |G [l ®
Nimero de catdlogo -_-_m—-m-“ KCCO5A
ROCS3CH0250R075HA 1/4 1/4 0,125 2172 0,005 3 7380364
ROCS4CH0375S075HA 3/8 3/8 3/4 0,188 3 0,005 4 7380365
ROCS4CH0375R150HA 3/8 3/8 11/2 0,188 31/2 0,005 4 7380366
ROCS4CH0500S113HA 1/2 1/2 11/8 0,250 3172 0,005 4 7380367
ROCS4CH0500R150HA 12 12 1172 0,250 4 0,005 4 7380368
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KenDrill™ GSF

Obtenga un corte limpio en el mecanizado
de compuestos aeroespaciales

KenDrill CSF ofrece cortes de alto rendimiento en compuestos y
materiales de polimeros reforzados con fibra de carbono (CFRP)
para asegurar puntos de entrada y salida limpios con una menor
deslaminacion. Disefiadas con la nueva calidad KCCO5A, estas
brocas mejoran la vida util de la herramienta y reducen el coste
por orificio.
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Caracteristicas y ventajas

e Disefio de broca de tres canales para un posicionamiento y una cilindricidad de orificios extraordinarios

e Un angulo de la punta de 90° reduce las fuerzas axiales y evita la deslaminacion

e Angulo de la hélice de 40° que impide fibras sin cortar en la salida de orificio

e Disefio avanzado de 4 planos de margen que reduce el calor y mejora la calidad de los orificios

e La calidad KCCO5A proporciona una excelente vida util de la herramienta en materiales reforzados con fibra
altamente abrasivos

e Disponible con mangos rectos-cilindricos, asi como para la herramienta combinada HiPACS de Kennametal

Materiales
PRINCIPAL SECUNDARIO
m Polimeros reforzados con Nylon, plasticos, fendlicos, Carbono, grafito y
fibra de carbono (CFRP) resinas y fibra de vidrio compuestos
Industrias
4. Sector o Ingenieria == Medicina @ Automocion EV

A aeroespacial general

Maquinas herramienta

[®] cne T AU f"' Robot

Aplicaciones
<& Taladrado: @ Taladrado/avellanado de
@ [N % Platos apilados \) orificios de sujecion
) | Refrigerante: J Refrigerante para inundacidn:
)/ Taladrado en seco \) Taladrado

EXPLORE
KenDrill CSF
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BROCAS DE COMPUESTOS KenDrill CSF

PRINCIPAL SECUNDARIO

m Polimeros reforzados con m Nylon, plasticos, fendlicos, m Carbono, grafito
fibra de carbono (CFRP) resinas y fibra de vidrio y compuestos
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KenDrill CSF e B521 » 3 x D * Mango recto O Secundario N6 Jll O
e e ey
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B521A02502CSF 2,502 0,0985 11,00 16,00 50,00 1,32 28,00 4,00 7318527
B521A03200CSF 3,200 0,1260 14,00 20,00 62,00 1,77 36,00 6,00 7397154
B521A03300CSF 3,300 0,1299 14,00 20,00 62,00 1,83 36,00 6,00 7397155
B521A04000CSF 4,000 0,1575 17,00 24,00 66,00 2,19 36,00 6,00 7397156
B521A04864CSF 4,864 0,1915 20,00 28,00 66,00 2,52 36,00 6,00 7318528
B521A05000CSF 5,000 0,1969 20,00 28,00 66,00 2,71 36,00 6,00 7397157
B521A06000CSF 6,000 0,2362 20,00 28,00 66,00 3,23 36,00 6,00 7397158
B521A06376CSF 6,376 0,2510 24,00 34,00 79,00 3,29 36,00 8,00 7318529
B521A06400CSF 6,400 0,2520 24,00 34,00 79,00 3,43 36,00 8,00 7397192
B521A07938CSF 7,938 0,3125 29,00 41,00 79,00 422 36,00 8,00 7397193
B521A07963CSF 7,963 0,3135 29,00 41,00 79,00 4,09 36,00 8,00 7318530
B521A09551CSF 9,551 0,3760 35,00 47,00 89,00 4,88 40,00 10,00 7318531
B521A11138CSF 11,138 0,4385 40,00 55,00 102,00 5,68 45,00 12,00 7318532
B521A12725CSF 12,725 0,5010 43,00 60,00 107,00 6,47 45,00 14,00 7318533
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KenDrill CSF e B522 ¢ 5 x D * Mango recto O Secundario N6 Jll O
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B522A02502CSF 2,502 0,0985 17,00 22,00 58,00 1,32 28,00 4,00 7318534
B522A03600CSF 3,600 0,1417 23,00 28,00 66,00 1,98 36,00 6,00 7397194
B522A04864CSF 4,864 0,1915 35,00 44,00 82,00 2,52 36,00 6,00 7318535
B522A06376CSF 6,376 0,2510 43,00 53,00 91,00 3,29 36,00 8,00 7318536
B522A07200CSF 7,200 0,2835 43,00 53,00 91,00 3,85 36,00 8,00 7397197
B522A07963CSF 7,963 0,3135 43,00 53,00 91,00 4,09 36,00 8,00 7318537
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BROCAS DE COMPUESTOS KenDrill CSF

PRINCIPAL SECUNDARIO
m Polimeros reforzados con Nylon, plasticos, fendlicos, Carbono, grafito
fibra de carbono (CFRP) resinas y fibra de vidrio y compuestos
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KenDrill CSF e B521 ¢ Version HiPACS ¢ Mango recto O Secundario N6 Il O

B521H04864CSFP 4,864 0,1915 25,00 33,00 75,00 2,64 42,00 6,00 7318516
B521H06376CSFP 6,376 0,2510 25,00 33,00 75,00 3,42 42,00 8,00 7318517
B521H07963CSFP 7,963 0,3135 25,00 33,00 75,00 424 42,00 8,00 7318518
B521H09551CSFP 9,551 0,3760 25,00 33,00 75,00 5,05 42,00 10,00 7318519

u El mango recto permite
I un ajuste de longitud de
10 mm (0,394").

Disefiado para el amarre en un
mandril hidraulico estandar.

o

- 4

o

Sustituye la costosa broca
escalonada personalizada,
separa la vida Util de la
herramienta y el coste de la
plaquita y la broca.

Las brocas con punta de G

PCD proporcionan la mejor ‘\\ / /; , ‘/

vida util de la herramienta

en condiciones estables con
alta precision de salto, por
ejemplo, en maquinas de grua
y centros de mecanizado.

Amarre a 360° reales gracias
al mecanismo de amarre de
mandril hidraulico.

Solucion rentable, facil
y rapida de montar.

Sistema de alta precision para
Las brocas de metal duro con

talad bisel |
recubrimiento de diamante ofrecen e SRS EXPLORE

operacion.
una vida util de la herramienta HiPaCS
competitiva en condiciones menos
estables, como en los efectores
finales de un robot.
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BROCAS DE COMPUESTOS KenDrill CSF

Brocas CSF e Serie B52_ ¢ Calidad KCCO5A ¢ Aplicaciones en seco
Diametros de broca de 2,5 mm — 12,7 mm
Datos de aplicacion e Sistema métrico

Sistema métrico

Grupo de Velocidad de avance recomendada por revolucion
= materiales
% max.
,25_: 1 9 150 mm/fr  0,03-0,10 0,04-0,12 0,04-0,14 0,05-0,16 0,05-0,18 0,06-0,20 - -
a 2 Para recomendaciones de datos de corte para otros grupos de materiales, péngase en contacto con su representante de Kennametal.

Brocas CSF e Serie B52_ ¢ Calidad KCCO5A ¢ Aplicaciones en seco
Diametros de broca de 0,985" a 0,5010"
Datos de aplicacion e Pulgadas

Rango - m/min Velocidad de avance recomendada por revolucion

Grupo de
materiales

1 300 490 ipr 0,001-0,004 0,002-0,005 0,002-0,006 0,002-0,006 0,002-0,007 0,002-0,008 - -
“ 2 Para recomendaciones de datos de corte para otros grupos de materiales, péngase en contacto con su representante de Kennametal.
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KenDrill
CSF

LLEVEMOS SU FABRICACION
AL SIGUIENTE NIVEL

kennametal.com/GSF
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Drill Fix MULTI™

Abrase camino a través de la complejidad

Experimente nuevos niveles de productividad con Drill Fix MULTI. Esta innovadora
plataforma combina multiples operaciones, como taladrado, torneado interno/externo
y planeado en una unica herramienta de alto rendimiento, lo que reduce el tiempo de
configuracion, minimiza los cambios de herramienta y maximiza la productividad. Ya
sea para componentes de tamafio pequefio 0 mediano, este sistema de herramientas
ofrece resultados consistentes y de alta calidad en varios materiales.

18 KENNAMETAL



http://kennametal.com













